Ansetzen eines Wandbelages | Keramische Belagmaterialien

Anforderungen nach DIN EN 14411
am Beispiel der Gruppe All,_,

(Auswabhl)

Platten der ersten handelstblichen Glteklasse
mussen folgende Giteanforderungen erfllen:

Anforderungen

Lange und Breite
Abweichung in% (W)

Dicke
Abweichung in% (W)

Geradheit der Seiten
Abweichung in% (W)

Rechtwinkligkeit
Abweichung in% (W)

Ebenflachigkeit
Abweichung in %
diagonale Mittel-
wolbung (M)
Kantenwolbung (W)
Windschiefe, bezogen
auf das Diagonalmald
(W)

Oberflachen-
beschaffenheit

Wasseraufnahme
in Masse-%

Biegefestigkeit
in MPa (N/mm?)

Widerstand gegen
Verschleild

a) Tiefenverschleild
von unglasierten
Fliesen und Platten
Volumenverlust in mm?
b) Oberflachen-
verschleill

von glasierten
Spaltplatten

Anforderungen
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Abweichung
Ally4

Prazision Natur

+1,25 +20
+10 +10
+0,5 +06
+1,0 +1,0
+05 +15
+05 +15
+0.8 +15

mindestens 95 % der
Fliesen und Platten
mussen frei von sichtbaren
Fehlern sein

im Mittel
3<Ey,<6

min. 20

max. 393

Die Verschleil3klasse und
die Anzahl der Schleif-
zyklen sind anzugeben.

Verlegung im Fischgratverband

Klinkerplatten im gewerblichen Bereich

Verlegung im Blockverband
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[ Herstellen eines gedimmten FuBBbodenaufbaus | Konstruktiver Aufbau

8.4.2 | Estrich auf Dimmschicht

In Gebauden mit Aufenthaltsrdumen ist der Estrich
auf Dammschicht innerhalb Deutschlands die hau-
figste FulBbodenkonstruktion. Die Grinde liegen auf
der Hand: Verbesserung des Luftschall- und Tritt-
schallschutzes oder des Warmeschutzes, z.B. im Zu-
sammenhang mit Fulbodenheizungen. Anders als
bei Verbundestrichen muss der auf einer Damm-
schicht ,schwimmende” Estrich Lasten aufnehmen
und sie verteilen. Dabei werden groe Anforderun-
gen an die Festigkeit des Estrichs gestellt, weil er —
wie eine Deckenkonstruktion — auch auf Biegung
beansprucht wird. Auch deshalb ist beim Einbrin-
gen auf eine gute Verdichtung zu achten.

Untergrund

Der Untergrund zur Aufnahme der FuSbodenkons-
truktion auf Dammschichten muss ausreichend
eben, fest und trocken sein. Die Ebenheit muss den
Anforderungen der DIN 18202 fiir fldchenfertige Bo-
den entsprechen (Naheres s. 8.6). Bei den derzeit
Ublichen Formaten ist es sinnvoll, die erhéhten An-
forderungen einzuhalten.

Mortelreste, grobe Verunreinigungen oder punkt-
formige Erhebungen mussen entfernt sein. Rohr-
leitungen auf der Rohdecke missen befestigt undin
eine Ausgleichsschicht mit ebener Oberfldche ein-
gebettet sein. Schittungen mussen mit Bindemittel
gebunden sein. Diese MalBnahmen sind notwendig,
um eine vollflachige Auflage der Dammschicht und
den Einbau einer gleichmalig dicken Estrichschicht
sicherzustellen.

Dammstoffe
Randdammstreifen

Vor dem Einbau der Ddmmschichten sind am Rand
der FuBBbodenkonstruktion an allen aufgehenden
Bauteilen wie Waénden, Stltzen, Turzargen Rand-
streifen aus einem Dammmaterial anzubringen. Sie
mussen eine Bewegung von mindestens 5 mm zu-
lassen, was eine Dicke von ca. 10 mm voraussetzt. Sie
sind vor die Ddmmschicht zu stellen: umlaufend,
dicht gestofRen, gegen Verschieben gesichert und
sollen vom Rohful3boden bis Uber den fertigen Ful3-
boden reichen. Sie dirfen erst nach dem Verlegen
und Ausfugen des Belags abgeschnitten werden.
Randstreifen gibt es auch vorgefertigt in verschie-
denen Breiten, mit einer Folie kaschiert und einseitig
selbstklebend.

Randstreifen
Belag

<. Estrich

Abdeckung
FDémmschicht

Estrich auf Dammschicht (Schwimmender Estrich)

fixierte
Installationsleitung

Stahlbetondecke
Unebenheiten der Rohdecke
Ausgleichsschicht

Olpapier
Dammschicht
Bitumenpappe
Estrich

Estrich auf Dammschicht mit Ausgleichsschicht

Wand
Putz
Dammung

— Untergrund
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Der Randd@dmmstreifen muss eine Bewegung
von mind. 5 mm zulassen
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{ Herstellen eines geddimmten FuBBbodenaufbaus | Riittelverfahren

8.8 | Riittelverfahren

8.8.1 | Grofflachenverlegung
im Riittelverfahren

Bodenbeldge in Messehallen, GroRwerkstatten und
Supermarkten werden immer haufiger mit kerami-
schem Belagmaterial ausgestattet. Dies liegt zum ei-
nen daran, dass sich die Keramikindustrie mit einem
breiten Angebot an geeigneten Belagstoffen auf die-
sen Anwendungsbereich eingestellt hat, zum ande-
renaberauchdaran, dassVerlegetechnikengefunden
wurden, die bei kostensparendem Maschineneinsatz
besonders ebenflachige und hoch belastbare Beldge
ergeben. Als besonders vorteilhaft hat sich dabei die
Verwendung von Ruttelgerdten erwiesen, die bei ei-
ner Frequenz von 10.000 Schldgen/min die Belagteile
eben einrltteln und das Mortelbett verdichten.

Rittelverlegter keramischer Belag

Bei den heute Ublichen Verfahren handelt es sich
meist um Weiterentwicklungen des friheren R-Ver-
fahrens (Ruttel- oder Rominger-Verfahren). Je nach
den baulichen Gegebenheiten, kbnnen Mortelzu-
sammensetzung oder Einzelheiten der Ausflihrung

. . . unteren Kante und halten
voneinander abweichen. Allen Verfahren gemein- : dadurch die Oberkanten
sam ist aber das Prinzip des EinrUttelns. Typisches Belagmaterial: exakt auf dem vorgese-

.V-Spacer”: die Belagteile
berthren sich nuran der

dick, hochbelastbar, henen Abstand. Die V-Form
. mafgenau, gefast beglinstigt das Verfillen
8.8.2 | Belagmaterial der Fuge von oben
(Trichtereffekt).

An Beldge im Industriebereich werden besonders
hohe Anforderungen gestellt. Sie sollen

+ hohe Punkt- und Flachenlasten aushalten,

- sto3- und abriebfest sein,

« chemischen Angriffen widerstehen,

- leicht zu pflegen sein.
Dazu verlangt das Ruttelverfahren ein Belagmate-
rial, das besonders mafBhaltig und ebenflachig ist
(Pressfugen!).

Format:

Bevorzugt werden die Formate 10 x 20cm, 20 X
20cm, 30 x 30cm. Formate bis 40 x 40cm und
30 x 60 cm sind moglich. Die Kanten sind abgefast
und meist leicht abgeschragt oder mit kleinen Ab-
standshaltern versehen (Spacer). Mosaik und GroR-
tafeln sind ungeeignet.

Material:
Geeignet sind z. B. trocken gepresste Bodenklinker,
unglasierte Steinzeug- oder Feinsteinzeugfliesen.

8.8.3 | Verlegemortel

Gesteinskdrnung:
gemischtkorniger Quarzsand mit idealer Kornab- ,Pudern” des Verlegemértels mit Zement
stufung (0...8 mm)
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10.2| Beckenrandsysteme

Der Beckenrand kann unterschiedlich ausgebildet
werden. Die Wahl des geeigneten Beckenrandsys-
tems hangt von der Art bzw. Nutzung des Beckens
ab (z.B. Wettkampf-Sportbecken, Planschbecken,
Bewegungstherapie-Becken usw.).

Die Abweichung der Oberkante der (Roh-) Beton-
konstruktion von der Horizontalen soll bei 25-m-
Becken £10mm, bei grofleren Becken +15mm
nicht Uberschreiten.

Die Abbildungen zeigen schematisch verschiedene
Beckenrandsysteme.

Moderne Schwimmbdder, die als Spal3- und Erleb-
nisbdader genutzt werden, haben in der Regel einen
hoch liegenden Wasserspiegel.

Haufig ausgewadhlte Beckenkopfsysteme sind
- das Uberflutungssystem mit keramischen Spe-
zialformteilen: die ,Wiesbadener Rinne’,
- dasFinnische Uberflutungssystem* mit,strand-
artig” auslaufendem Beckenrand.

Uberflutungssysteme bieten folgende Vorteile:

- Kosteneinsparung wegen einfacherer Scha-
lungs- und Betonierarbeiten,
bessere Hygiene wegen schnellerer Ableitung
von Schmutzpartikeln,
schnelle Wellenberuhigung,
bessere Ubersicht fir Schwimmer und Bade-
meister,
angenehmer flr den Badenden (freier Aus-
blick).

Beckenkopfsysteme mit
tief liegendem Wasserspiegel

System ,Wiesbaden”

Der Wasserspiegel liegt ca. 25...30cm unter der
Beckenoberkante. Das Uberlaufwasser wird (ber
eine Rinne aus keramischen Formstticken abgelei-
tet.
Die wichtigsten Vorteile dieses Systems:

- gute Festhaltemoglichkeit am Rinnenwulst,

+ gut sichtbare Markierungen,

- gute Befestigungsmaoglichkeiten von Trenn-

und Schwimmseilen.
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extrudierte Steinzeugfliese
Steinzeug rutschhemmend
Uberflutungsrinne
Lochstein

Querrost

Ablauf

MmN W >

v A W —

Dehnungsfuge

Fugenband

PE-Rundschnur

Gleitlager

kapillarsperrende Fugenfiillung
WU-Beton

Wiesbadener Rinne (hoch liegender Wasserspiegel)

extrudierte Steinzeugfliese
Steinzeug rutschhemmend
Handfassstein

Rillenplatte

Rillenplatte mit Langsrundung
Ablaufschale Lochstein

G/H Schenkelplatte

Querrost

J Ablauf

MM g N W >

ouhwn -

Dehnungsfuge

Fugenband

PE-Rundschnur

Gleitlager

kapillarsperrende Fugenfiillung
WU-Beton

Finnische Rinne (hoch liegender Wasserspiegel)

extrudierte Steinzeugplatte
Steinzeug rutschhemmend
Uberlaufrinne

Lochstein

Beckenrandstein

Ablauf

mMm g N W >

ov b wN —

Dehnungsfuge

Fugenband

PE-Rundschnur

Gleitlager

kapillarsperrende Fugenfillung
WU-Beton

Wiesbadener Rinne (tief liegender Wasserspiegel)
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Auf dem Markt sind derzeit sogenannte ,Bauplat-
ten’, die duBerst vielseitig verwendbar sind. Es han-
delt sich dabei um Hartschaumplatten aus extru-
diertem Polystyrol, beidseitig mit Glasfasergewebe
bewehrt und mit kunststoffverglitetem Zement-
mortel beschichtet. Sie sind trotz ihrer geringen
Masse (eine Platte mit 250 x 60 X 5cm wiegt nur
6,2kg) erstaunlich stabil und absolut wasserfest.
Beidseitig mit Fliesen belegt, steigt ihre Biegezug-
festigkeit auf das 2,5-Fache an. Da sich die Platten
einfach mit dem Messer oder einem Fuchsschwanz
schneiden lassen, kdénnen daraus z.B. Duschab-
trennungen, Zwischenwdnde, aber auch Ablagen
oder Beplankungen individuell gestaltet und an-
schlieBend mit Fliesen bekleidet werden.

Aus bewehrten und beschichteten Hart-
schaumplatten lassen sich mit einfachsten Mit-
teln Trennwande herstellen. Sie sind leicht,
formstabil und (ohne weitere Abdichtungsmal3-
nahmen) wasserfest und kénnen im Dinnbett-
verfahren mit Fliesen bekleidet werden.

Arbeitsschritte fur den Aufbau:

« Lot und Winkel fir die Positionierung der Bau-
platte anzeichnen (Abb. 1) und die vollflichige
Auflagerung der Bauplatte zum Boden priifen;
ggf. nachschneiden.

- Mit Cuttermesser, Sdge, Handkreissdge oder
Stichsage die Bauplatte auf das gewlinschte
Mal3 zuschneiden (Abb. 2).

« Den Kleb- und Dichtstoff (gepriftes und zu-
gelassenes Systemzubehor) raupenformig auf
Boden und Wand auftragen (Abb. 3). Anschlie-
Bend die Bauplatte auf die angezeichnete
Position setzen. Ggf. in der Lage fixieren.

« Vor dem Verfliesen alle St63e mit Armiergewe-
be versehen (Abb. 4).

- Die Bauplatte kann jetzt verfliest werden.

« St6Re der Platten kdnnen stumpf verklebt wer-
den. Ab 1,20 m Breite sollten die Wande gegen
seitlichen Druck gesichert werden.

Rundungen lassen sich z.B. folgendermal3en her-
stellen: Auf einer vorbereiteten Schablone in der
gewdinschten Form wird eine werkseitig vorge-
schnittene Platte mit den Einschnitten nach oben
platziert, darauf ein selbstklebendes Armierband
aufgebracht und anschlieend mit einem Dunn-
bettmdrtel beschichtet. Nach dem Austrocknen ist
die Platte in ihrer Form fixiert und kann wie vorge-
sehen weiter verarbeitet werden (Abb. 6).
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Abb. 1 Lot und Winkel
anzeichnen Platte

Abb. 3 Kleb-und Dichtstoff ~ Abb.4 StoBe mit Armier-

auftragen band verkleben

Abb.5 Selbstklebendes Armierband

Abb. 2 Zuschneiden der

Abb. 6 Herstellen einer Rundung
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